Tajékoztato a ,,forditott adozas ala esé acélipari termékek” értékesitésérol

A forgalmi adorol szol6 2007. évi CXXVIL torvény 142. §. (1) bekezdés j) pontja alapjan az
Afa torvény 6/B mellékletében felsorolt acéltermékek esetében a forgalmi adét a termék

beszerzdje, szolgaltatas igénybe vevoje fizeti. Fenti rendelkezés alkalmazasa 2022. janius 30.-
ig hatélyos. (lasd 2018. évi XLI. torvény 96. § és 255. §).

A 142. § (1) bekezdés j) pontjanak alkalmazdsa ala tartozo termékek

6/B. szamu melléklet a 2007. évi CXXVII. torvényhez

Sorszdm Megnevezés Vtsz.
Sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességii termék vasbol vagy 6tvozetlen acélbol, melegen
1. . . AR, 7208
hengerelve, plattirozas, lemezelés vagy bevonas nélkiil
Sikhengerelt, legaldbb 600 mm szélességii termék vasbol vagy dtvozetlen acélbol, hidegen
2. . o L . P 7209
hengerelve (hidegen tomoritve), plattirozas, lemezelés vagy bevonas nélkiil
3 Sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességii termek vasbol vagy dtvozetlen acélbol, 7210
' plattirozva, lemezelve vagy bevonva
4 Sikhengerelt, kevesebb mint 600 mm szélességli termék vasbdl vagy 6tvozetlen acélbol, 7211
: plattirozas, lemezelés vagy bevonas nélkiil
5 Sikhengerelt, kevesebb mint 600 mm szélességli termék vasbol vagy 6tvizetlen acélbal, 7212
' plattirozva, lemezelve vagy bevonva
6. Melegen hengerelt rud vasbol vagy 6tvdzetlen acélbal, szabalytalanul felgéngydlt tekercsben 7213
7 Mas rud vasbol vagy 6tvozetlen acélbdl, kovacsolva, melegen hengerelve, melegen huzva 7214
' vagy extruddlva, hengerlés utdn csavarva is
8. Mas rud vasbol vagy 6tvozetlen acélbol 7215
9. Szogvas, idomvas €s szelvény vasbdl vagy nem 6tvozott acélbol 7216
10. Huzal vasbdl vagy 6tvozetlen acélbol 7217
Varrat nélkiili cso és tireges profil vasbdl vagy nem 6tvozott acélbol (az dntdttvas csod B
11. o 7304-b3l
kivételével)
Mas cs0 és lireges profil vasbol vagy nem 6tvozott acélbol (pl. nyitva vagy hegesztve, .
12. . . 7306-bol
szegecselve vagy hasonldan zarva)
13 Racs, sodronyfonat és keritésfonat a keresztezéseknél hegesztve, legalabb 3 mm 7314 20

keresztmetszet(i huzalbol és lyukmérete legalabb 100 cm®




Az Afa tv. 6/B. szama melléklete al4 tartozé termékek értékesitése kapesan, az adofizetésre
kotelezett adoalany meghatarozasakor az Afa tv. 142. § (1) bekezdés j) pontja mellett a 142. §
(3)-(4) bekezdéseit is figyelembe kell venni. Az Afa tv. 142. § (3) bekezdésében foglaltak alapjan
a forditott ad6zas alkalmazasanak feltétele, hogy az ligylet teljesitésében érintett felek
mindegyike (tehat mind a termékértékesitd, mind a terméket beszerzd) belfoldon nyilvantartasba
vett altalanos forgalmi adéalany legyen, és az érintett felek egyikének se legyen olyan (az Afa tv-
ben szabalyozott) jogallasa, amelynek alapjan téle adé fizetése ne lenne kovetelhets. Az Afa tv.
142. § (4) bekezdése rogziti, hogy az el6zdek alkalmazasdban belfoldon nyilvantartasba vett
adoalanynak tekintend6 az egyszertsitett vallalkozoi adordl szolo torvénys (Eva) hatalya ala
tartozo adoalany is.

A hivatkozott jogszabalyi eléirasok alapjan tehat az Afa tv. 142. § (1) bekezdés j) pontja ala
tartozo termekértékesités esetén az adofizetési kotelezettség akkor terheli a termék értékesitdje
helyett a termék beszerzojét, ha a termék beszerzoje:

- 4ltalanos szabdalyok szerint ad6z6 afa addalany, vagy

- kizarolag kozérdekli vagy egyéb specidlis jellegére tekintettel adomentes tevékenységet végzo
adoalany, vagy

- eva adoalany

¢és a termé€k értékesitdje:

- altalanos szabalyok szerint ad6z6 afa addalany, vagy

- eva adoalany.

Nyilatkozat a forditott adozas alad tartozo iigyletekrol
6/C. szamu melléklet a 2007. évi CXXVII. torvényhez

1. Az adodalany bevallasaban nyilatkozik az adomegallapitasi idészakban teljesitett, a 142.
§ (1) bekezdés i) és j) pontja ala tartozd termékértékesitése tekintetében a termék
beszerzdjének adoszamardl, a termékértékesités teljesitésének idopontjarol, valamint - a 6/A.
¢s 6/B. szamu mellékletben meghatarozott vamtarifaszam szerinti bontdsban - az értékesitett
termék ezer forintra kerekitett Gsszegben meghatarozott addalapjardl és kilogrammban
meghatarozott mennyis€geérol.

2. Az adobalany bevallasaban azon, a 142. § (1) bekezdés i) és j) pontja ala tartozo
termékértékesitésnek  megfeleld  termékbeszerzései  tekintetében, amelyek utan
termékbeszerzoként az adott adomegallapitasi iddszakban adofizetési kotelezettsége
keletkezett, nyilatkozik a termékértékesitd adoszamarol, a termékértékesités teljesitésének
id6pontjardl, valamint - a 6/A. és 6/B. szamu mellékletben meghatdrozott vamtarifaszam
szerinti bontdsban - a beszerzett termék ezer forintra kerekitett Osszegben meghatarozott
addalapjarol és kilogrammban meghatarozott mennyiségérol.

3. Az 1. és 2. pont alkalmazasaban nem kell nyilatkozni a kilogrammban meghatarozott
mennyiségrol, ha a termék kiilon jogszabaly szerint hibrid vetémagnak mindsiil és errdl a
tényrdl a terméket értékesitd nyilatkozik.



Arubesoroldsi tdjékoztaté

Az Afa tv. 6/B. szaml mellékletében foglaltakkal kapcsolatban felmeriilé arubesorolasi
kérdésekben a NAV Szakérti Intézete (e-mail: szi@nav.gov.hu) ad tajékoztatast.

A fenti tablazat a Kereskedelmi Vamtarifa 72. Arucsoportja és 73. Arucsoportja tekintetében
tartalmaz eldirast.

Az érintett arucsoportok a Kereskedelmi Vamtarifa XV. Aruosztélyéba tartoznak, amely
aruosztaly a ,,nem nemesfémek és ezekbdl késziilt &ruk™ besorolasat taglalja.

A Kereskedelmi Vamtarifa 72. Arucsoportja a vasat és acélt tartalmazza, elsddleges formaban
is, mig a 73. Arucsoport a vasbol és acélbol késziilt arukat foglalja magaba.

Annak érdekében, hogy eldonthetd legyen, hogy az érintett vamtarifaszdmok ala tartozik-e egy
aru, ismerni kell a mellékletben szereplé megnevezéseknél meghatarozott paraméterek

definicioit.

Ertelmezd fogalmak:

Otvizetek besorolasa (a 72. Arucsoportban meghatarozott ferrodtvozet és a segéddtvozet
[mesterdtvozet] kivételével):

a) a nem nemesfém 6tvozeteket a nagyobb tomegben 1évo 6tvozéfémnek megfelelden kell
besorolni;
b) az XV. Aruosztilyba tartozé nem nemesfémekbél és az ebbe az aruosztdlyba nem

tartozo elemekbdl all6 otvozeteket ugy kell besorolni, mint az ebbe az adruosztalyba tartozé nem
nemesfémek 6tvozeteit, ha az ilyen fémek 0ssztomege megegyezik vagy meghaladja a jelen
1év0 mas anyagok 0ssztomegét;

C) az ,,0tvozet” kifejezés magaban foglalja a fémporok zsugoritott keverékeit, az
olvasztassal eldallitott belsdleg heterogén keverékeket (a cermet kivételével) és az
intermetallikus vegyiileteket.

Osszetett aruk besorolasa:

A két vagy tobb nem nemesfémbdl vagy azokkal azonos elbiralas ald es6 6tvozott fémbdol alld

arukat, ha mas kiilonleges rendelkezés nincs, a nagyobb tomegben 1évé nem nemesfémbdl

késziilt arunak kell tekinteni.

Példaul:

a) barmilyen fajta vasat és acélt, mint egységes fémet kell figyelembe venni;

b) a fémotvozetet olyan fémnek kell tekinteni, mintha kizarélag abbdl a fémbdl allna, mint
amilyen fém 6tvozetének mindsiil a fenti ,,6tvozetek besoroldsa” pontban foglaltak szerint.

Acél



A 7203 vtsz. ala tartozok (és az ontvények bizonyos formai) kivételével olyan vas, amely jol
kovacsolhato, hengerelhetd, ¢s amely legfeljebb 2 tomegszazalék szenet tartalmaz. A krémacél
azonban ennél nagyobb ardnyban is tartalmazhat szenet.

(A 7203 vamtarifaszam ala tartozik a ,,vasércbol kozvetlen femkivalasztassal nyert termék és
mads szivacsos vas tomb, pellet vagy hasonlo formdban; legalabb 99,94 tomegszazalék
tisztasagu vas tomb, pellet vagy hasonlo formaban”).

Rozsdamentes acél

Olyan 6tvozott acél, amely legfeljebb 1,2 tomegszazalék szenet és legalabb 10,5 tomegszazalék
kromot vagy esetleg mas dtvozdelemeket is tartalmaz.

Mas otvozott acél

Az el6z0 pontban meghatarozott rozsdamentes acéltol eltérd olyan acél, amely az alabbi
tomegszazalékban tartalmaz egy vagy tobb 6tvozdelemet:

— legalabb 0,3 % aluminiumot,

— legalabb 0,0008 % bort,

— legalabb 0,3 % kromot,

— legalabb 0,3 % kobaltot,

— legalabb 0,4 % vagy tobb rezet,

— legalabb 0,4 % 6lmot,

— legalabb 1,65 % mangant, —

legalabb 0,08 % molibdént, —

legalabb 0,3 % nikkelt,

— legalabb 0,06 % niobiumot,

— legalabb 0,6 % sziliciumot,

— legalabb 0,05 % titant,

— legalabb 0,3 % volframot,

— legalabb 0,1 % vanadiumot,

— legalabb 0,05 % cirkoniumot,

— legalabb 0,1 % mas 6tvozdelemet kiilon-kiilon (a kén, foszfor, szén és a nitrogén kivételével).

Otvozetlen, forgacsolhato acél

Otvozetlen acél, amely — tdmegszazalékban kifejezve — az alabbi elemekbdl egyet vagy tobbet
a kovetkez6 aranyban, tartalmaz:

— legalabb 0,08 % ként,

— legalabb 0,1 % olmot,

— tobb mint 0,05 % szelént, —

tobb mint 0,01 % tellurt,

— t0bb mint 0,05 % bizmutot.

Sikhengerelt termék (mas néven hengerelt lapostermék)
Téglalap (nem négyzetes) alaku tomor keresztmetszetli hengerelt termék, amely nem félkész
termék, és formdja:

- folyamatosan egymasra helyezett rétegekbdl allo tekercs, vagy



- egyenes szal, amelynek szélessége legalabb tizszer nagyobb, mint a vastagsaga, ha a
vastagsag kevesebb, mint 4,75 mm, vagy ha a termék 150 mm-nél szélesebb, és a
vastagsaga legalabb 4,75 mm, ebben az esetben a szélesség legalabb kétszerese a
vastagsagnak.

Sikhengerelt termékként kell besorolni az olyan terméket is, amelyre kézvetleniil hengerléssel
készitenek kiilonféle mintakat, formakat (pl. horony, bardzda, racs vagy csepp, gomb, rombusz
alakll) és az olyan lyukasztott, hullamositott vagy fényesitett terméket is, amelynél ezek a
megmunkalasok nem eredményeztek mas vtsz. ala sorolhatd arut.

A négyzet vagy téglalap alaktol eltéré barmilyen méretii sikhengerelt terméket tgy kell
besorolni, mint a legalabb 600 mm széles terméket, feltéve hogy jellege szerint nem
eredményez mas vtsz. ala osztalyozhato arut.

(Félkész termék fogalma: Folyamatos ontéssel késziilt, tomor keresztmetszetii termék,
elozetesen melegen hengerelve is; és mdas tomor keresztmetszetii termék, amely eldzetes
meleghengerlés vagy durva elokovdacsoldason tulmenden nincs megmunkdlva, ideértve az
idomvas és idomacél nyersdarabjait is. Ezek a termékek nem lehetnek tekercsben.)

Rudvas és rudacél melegen hengerelve, szabalytalanul felgongyolt tekercsben

Melegen hengerelt, tomor anyagi termék, szabalytalanul felgéngyolt tekercsben,
keresztmetszetének alakja kor, korszelet, ovalis, téglalap (beleértve a négyzetet), hdromszog
vagy mas konvex sokszog (,,lapitott kor” €s ,,modosult négyszog” is, melynek két szemben 1évo
oldala konvex ivii, a masik kett6 pedig egyenlé hosszusagu €s parhuzamos egyenes). Ezeknek
a termékeknek a feliiletén hengerlésbdl eredd kisebb bevagasok, bordak, mélyedések vagy
kiemelkedések lehetnek (beleértve a beton megerdsitésére szolgdld rudat, az Ggynevezett
betonacélt).

Egyéb rudvas és rudacél

Olyan termékek, amelyek nem felelnek meg a ,,félkész termék™ fogalmdban, a ,,sikhengerelt
term¢ék” fogalmaban illetve a ,radvas és rudacél melegen hengerelve, szabalytalanul
felgongyolt tekercsben” fogalmaban foglalt valamely feltételnek, vagy nem mindsiilnek
huzalnak, hosszirdnyban végig egységes tomor anyaglak, keresztmetszetiik alakja kor,
korszelet, ovalis, téglalap (beleértve a négyzetet), haromszog vagy mas konvex sokszog
(,,lapitott kor” és ,,modosult négyszog” is, melynek két szemben 1év6 oldala konvex ivii, a masik
kettd pedig egyenld hosszusagl és parhuzamos egyenes).

Ezen termékek

— feliiletén hengerlésbdl eredd kisebb bevagasok, bordak, mélyedések vagy mas
kiemelkedések lehetnek (beleértve a beton megerdsitésére szolgdld rudat, az Ggynevezett
betonacélt),

— lehetnek a hengerlés utan csavarva is.

Szogvas, idomvas és szelvény

Hosszaban tomor anyagu €s azonos keresztmetszetli termék, amely nem mindsiil félkész
terméknek, sikhengerelt terméknek, melegen hengerelt raidvasnak és riidacélnak, szabalytalanul
felgdngydlt tekercsben, valamint nem mindsiil egyéb radvasnak, radacélnak illetdleg huzalnak.

Huzal



Hidegen alakitott tomor aru tekercsben, barmilyen alaku végig egyforma keresztmetszettel,
amely nem felel meg a sikhengerelt termék meghatarozasnak.

A 73. Arucsoportban (7314.20) a "huzal" sz6 barmilyen keresztmetszet alak(i hidegen vagy
melegen alakitott olyan terméket jelent, amelynek keresztmetszet-atmérdje sehol nem haladja
meg a 16 mm-t.

Cso

Koncentrikus tlireges aru, lehet tekercsben is, csak egy légiires teret lezard, keresztmetszetének
alakja egész hosszdban egységesen kor, ovalis, téglalap (beleértve a négyzetet), egyenld oldalua
haromszog vagy szabalyos konvex sokszdg, egységes falvastagsagi. Csonek mindsiil a téglalap
(beleértve a négyzetet) alaku, egyenld oldalu haromszog vagy szabalyos konvex sokszog
keresztmetszetli olyan aru is, amely egész hosszdban lekerekitett ¢lii, ha a kiilsd és belsd
keresztmetszet koncentrikus ¢€s ugyanolyan alaka és irdnyl. Az eldzdkben felsorolt
keresztmetszetli csO lehet fényezett, bevont, hajlitott, menetes, atfurt, sziikiilo, kiszélesedo
(6blos6do), kupos formaju vagy karimaval, peremmel vagy gytrivel felszerelt is.

Ureges profil
Azok az treges termékek, amelyek nem felelnek meg a fenti feltételeknek és foleg azok,
amelyeknek bels6 és kiilso feliilete nem azonos alaku.

Megmunkalasok:

Melegen torténé képlékeny alakvaltoztatas:

A melegalakitas azt jelenti, hogy az acélt az Ujrakristdlyosoddsi hdomérséklet folotti
homérsékleten képlékeny alakvaltozasnak vetik ald. Az alabbi eljarasokat foglalja magaba:

* A kovacsolas azt jelenti, hogy a fémtomb melegen torténd alakvaltoztatasat ejtd
kalapaccsal vagy kovacsold sajton végzik, hogy kiilonb6z6 formaja darabot kapjanak.

* A meleghuzasnal az acélt felmelegitik €s athalad egy forman, amelynek segitségével
kiilonbozd formaj rudat, csovet vagy szelvényt készitenek.

* Melegen torténd ejto- és siillyesztékes Kkovacsolas, melynek segitségével
fémszelvényeket vagy idomokat allitanak eld (altalaban futdszalagon) a nyersdarabok
formajaban (zart vagy sorjacsatornds), specidlis szerszammal, melegen torténd
alakitassal. Ezt a munkat, amely torténhet iitéssel vagy nyomassal, altaldban a
hengerlést, kalapalast, kézi kovacsolast vagy a hajlitast kovetd munkafazisként végzik.

* Meleghengerlés (,athengerlés”) azt a folyamatot jelenti, amely sordn a fém
ellenirdnyban forgd hengerek kozott halad at és ezaltal vastagsdga csokken.
Meleghengerlés soran a kiilonb6z6 technoldgiai paraméterek modositasaval az
ac¢ltermékek mechanikai tulajdonsagai befolyasolhatok.



Az ,athengerlés” kifejezés nem jelenti az Gn. ,,dresszirozast”, amelynek soran a fém
vastagsaga kismértékben csokken, sem pedig mas olyan eljarast, amelyben a fém alakja
megvaltozik, de vastagsaga nem csokken.

Hidegen torténé képlékeny alakvaltoztatas:

A hidegalakitas azt jelenti, hogy az acélt az ujrakristadlyosodasi homérséklet alatti
hémérsékleten (jellemzden kornyezeti hdmérsékleten) képlékeny alakvaltozasnak vetik ald. Az
alabbi eljarasokat foglalja magaba:

* Hidegen torténé ejto- és siillyesztékes kovacsolas idom vagy szelvény hideg eljarassal
torténd eldallitasat jelenti hasonldéan a melegen torténd ejté- €s siillyesztékes kovacsolas
pontjdban leirtakhoz.

* Hideghengerlés azt a folyamatot jelenti, amely soran a fém ellenirdnyban forgd
hengerek kozott halad at és ezaltal vastagsaga csokken. Hideghengerlés soran az
acéltermékek mechanikai tulajdonsagai novekednek (felkeményedés).

* A Kkisajtolas (extrudalas) altaldban hidegen tOrténik, a nagy nyomds alatt levd
acélmassza formalasara szolgal. Olyan eljaras, amikor egy fémet atpréselnek egy elé
helyezett iiregen és a kidraml6 anyag szelvénye megegyezik a nyilds keresztmetszetével.

* A huzalhuzas hideg eljaras, amelynél a rudakat és palcakat nagy sebességgel egy vagy
tobb hiizogyliriin athuzzak, hogy kisebb atmérdjii huzalt kapjanak.

* A készre-huzas olyan hideg eljaras, amelynél a rudat vagy palcat, akar szabalytalanul
felgongyolt tekercsben van, akar nem, athuzzak (viszonylag alacsony sebességgel) egy
vagy tobb huzogyliriin, hogy kisebb atmérdjii vagy kiilonb6z6 alaka arut kapjanak.

A hidegen megmunkalt termékeket a kovetkezok alapjan lehet megkiilonboztetni a

melegen alakitott termékektol:

- a hidegen megmunkalt termékek feliiletmindsége jobb, soha nem pikkelyes boritas;

- a hidegen alakitott termékek méretpontossaga jobb;

- hidegalakitassal vékonyabb szalagok allithatok eld;

- a hidegen megmunkalt termékek mikroszkopos vizsgalatanal kideriil, hogy a szemcsék
jelentdsen eldeformalddtak és a szemcesék irdnya parhuzamos a megmunkalés iranyaval. Ezzel
ellentétben a meleg eljarasokkal eldallitott termékekben a szemcsék az Gjrakristalyosodasnak
koszonhetden majdnem szabalyosak.

- hidegalakitaskor a felkeményedés hatasara a termékek szilardsaga a nd, alakithatdsaga
csokken, mely hdkezeléssel javithato; - a megnyulas toréskor /darabolaskor/ nagyon kicsi a
hidegen megmunkalt termékeknél.

Befejezo miiveletek (melegen/hidegen torténé képlékeny alakvaltoztataskor):



Mechanikus megmunkalés, vagyis esztergalds, maras, koszoriilés, perforalas vagy lyukasztas,
hajlitas, kalibralas, hantolas stb.; meg kell azonban jegyezni, hogy a durva esztergalast, amely
az oxidacids lerakodas es reve eltavolitdsara szolgdl es a durva sorjazast nem lehet az
osztalyozast befolyasolo befejezd miiveletnek tekinteni.

Plattirozas, azaz a kiilonb6z0 fajtaju vagy szinii fémrétegeknek egyesitése oly moédon, hogy az
érintkezé feliiletek kohézios kapcsolatba keriilnek egymaéssal. Ez a diffuzio a jellemzdje a
plattirozott aruknak és megkiilonbozteti azokat a szokasos modon fémmel bevont aruktol (pl. a
normadl galvanikus fémbevonastol).

Kiilonféle plattirozd eljarasok amikor az alapfémre réaolvasztjdk a bevond fémet, utdna
hengerlik; a plattirozo fémek egyszerti forr6 hengerlése, hogy az 6sszehengerlést az alapfémmel
kelloképpen biztositsak; a plattirozd fémnek barmely mas modszerrel torténd fel-, vagy
rahelyezése és ezt kovetden barmely mechanikai vagy hokezelési eljaras alkalmazasa, hogy az
Osszehegedést biztositsak (pl. az elektro-plattirozas), amelynél a plattiroz6 fémet (nikkel, krom
stb.) elektro-galvanizalassal viszik a nem nemesfémre, az érintkez6é fémfeliiletek molekularis
egymasba hatoldsat megfeleld hdmérsékleten torténd hokezeléssel és az utana kdvetkezd hideg
hengerléssel érik el.

Az olyan vasfémet, amelyet mas fajtaju vasfémmel plattiroztak, a nagyobb tomegben 1évo
vasfémbol késziilt aruként kell besorolni.

Rétegelés (laminalas), példaul fémrétegek felvitele koztes viszkoelasztikus anyagra, amely
utobbi hang stb. szigetelésére szolgal.

Termodiffuziés fémbevonas: A fémtargyat fémpor és adalékanyagok keverékébe agyazzak és
hokezelik. A hokezelés alatt feliileti 6tvozodés jatszodik le 100 — 300 pm mélységben.

Bevonas:
* Fémmel torténd bevonas /metallizalas/ a leggyakoribb eljaras és a kovetkezOképpen
torténhet:

- tlizi fémbevonas: a védendd fémet fémolvadékba meritve a bevond és az alapfém
kozott otvozddés kovetkezik be. A fémolvadékbol torténd kiemeléskor az
alapfémhez 6tvozoréteggel kotott fémbevonat alakul ki. Rétegvastagsag: kb. 25 —
200 pm.; - galvanizaldssal: fémfeliiletre egyenarammal 25-200 mikron vastagsagu,
az eredeti fémnél jobb tulajdonsaggal rendelkezd fémréteg keriil levalasztasra (pl.
cink, kadmium, 6n, 6lom, krom, krom/kromat, réz, nikkel, arannyal vagy eziist); -
Termodiffuzios fémbevonas: A fémtargyat fémpor és adalékanyagok keverékébe
agyazzak és hokezelik. A hékezelés alatt feliileti 6tvozddés jatszodik le 100 — 300
pum mélységben;

- szorassal: olvadt fémet inert gazzal porlasztva visznek fel a fémfeliiletre.

Rétegvastagsag: kb. 50 — 200 um;

- metallizalassal, ugy, hogy a bevono6 fémet vakuumban bestritik, stb.;

- ion bevonas;

- katodos elparologtatas ttjan /porlasztas/.



Bevonas nem fémes anyagokkal /pl.: zomancozas, mazazas, lakkozas, festés, feliileti
nyomtatas, kerdmidval vagy mlianyaggal torténd bevonas/, beleértve az olyan specialis
eljarasokat mint villo kisiilés, elektroforézis, elektrosztatikus vetités és bemerités
elektrosztatikus fluidizalt fiirdébe, amelyet sugarzasos égés kisér, stb.

1-2. és 4. sorszam: 7208 vtsz., 7209 vtsz., 7211 vtsz.

A 6/B szamu melléklet szerinti tdblazat 1-2. sora a sikhengerelt, legalabb 600 mm szélességili
termék vasbol vagy oOtvozetlen acélbol, melegen vagy hidegen hengerelve, plattirozés,
lemezelés vagy bevonas nélkiili termékeket foglalja magaba. A tablazat - a Kereskedelmi
Vamtarifa alapjan - mindossze a meleg vagy hideg hengerlés kapcsan tesz kiilonbséget.

A 4. sorszdmnal meghatarozott termék mindossze a méretében (kevesebb, mint 600 mm széles)
kiilonbozik az 1-2. sorszdmndl leirtaktol, esetében mind a meleg vagy hideg hengerlés
megengedett.

Az ide tartoz6 arukat a kovetkezo feliileti kezeléseknek vethetik ala:

1.

Revétlenités, maratas, lekapards és mas eljaras (pl. pacolas) az oxidacios réteg és reve
eltavolitasara, amely a fém hokezelése alatt keletkezett.

Durva bevonat alkalmazasa a rozsddsodas vagy mas oxidacio elleni védelemre, szallitas
kozbeni csuszds megakadalyozasara, €s a mozgatas megkonnyitésére pl. aktiv
rozsdasodas elleni pigmentet tartalmazo festékek pl. minium, cinkpor, cinkoxid,
cinkkromat, vasoxid, (vas minium, ékszerész vasoxid) és nem szinezett olaj, zsir, viasz,
parafin viasz, grafit, katrany vagy bitumen alapt bevonatok.

Fényesités, égetés vagy hasonlo kezelés.

Mesterséges oxidalas (kiilonb6zd kémiai eljarasokkal, ugymint bemartds oxidald
oldatba), patinélas, kékités (kékre futtatas), barnitas vagy bronzositas (kiilonbozd
eljarassal), amely szintén oxidréteget képez az aru feliiletén, hogy javitsa megjelenését.
Ezek az eljarasok novelik a rozsdasodassal szembeni ellenallosagot.

Kémiai feliiletkezelések, mint pl.

- foszfatozés, amikor az arut fémsavas foszfat oldatba meritik, féleg a manganbol,
vasbol ¢és cinkbdl késziilteket; ez az eljards parkerizalasként vagy
bonderezésként is ismert, attdl fiiggden, hogy mennyi ideig tart a miivelet és
milyen hdmérsékleti a fiirdd;

- oxalirozas, boracitozas, stb., amelynél a foszfatozasnal alkalmazott eljarashoz
hasonl6t haszndlnak a megfeleld sok vagy savak hozzaadasaval,

- kromatozas, amikor az arut olyan oldatba meritik, melynek {6 Osszetevdje
kromsav vagy kromatok.

Ezeknek a kémiai feliiletkezeléseknek az az eldnyiik, hogy megovjak a fémek feliiletét,
megkonnyitik a kezelt aru késobbi hideg alakitasat és festék vagy mas nemfémes
véddbevonat alkalmazasat.



Az ide tartozo sikhengerelt aruknak a feliiletén kézvetlentil hengerlésbdl eredéen mintazatuk is
lehet, pl. rovatkés, bordés, racsos, hasaddsos, szemcsés, rombuszos, vagy hengerlés utan
megmunkalhatjdk (pl. perforaljak, hullamositjak, széleit ferdére vagjak vagy lekerekitik),
feltéve, hogy ezaltal nem veszi fel mas vtsz. alé tartoz6 aru vagy termék jellemzait.

A termékeket a meleg hengerlésen tilmenden a teljesség igénye nélkiil példaul a kovetkezo
megmunkalasoknak vagy feliileti kezeléseknek vethetik ala, feltéve, hogy a megmunkalas nem
eredményez mas vtsz. ald tartozd terméket (pl.: rad):
* Meleg egyengetés;
» Lagyitas, edzés, megeresztés, kéregedzés, nitridalas és hasonld hdkezelés a fém
tulajdonsagainak javitasa céljabol;
» Feliileti vagy szoritdsos atfuttatas;
* Préselés, sajtolas, nyomtatas, stb. olyan egyszert feliratokkal torténd ellatas céljabdl,
mint pl. markajelzés;
» Téglalap (négyzetes is) alakra torténd vagas;
+ Kiilonféle miiveletek, amelyek kizarolag a fémben levd hibak feltarasara szolgalnak.

A termékeket a hideg hengerlésen tilmenden a teljesség igénye nélkiil példaul a kdvetkezo
megmunkalasoknak vagy feliileti kezeléseknek vethetik ala, feltéve, hogy a megmunkalés nem
eredményez mas vtsz. ald tartozé terméket:
* Egyengetés;
» Lagyitas, edzés, megeresztés, kéregedzés, nitridalds és hasonld hdkezelés a fém
tulajdonsagainak javitasa céljabol;
* Lemaratas;
* Préselés, sajtolas, nyomtatas, stb., olyan egyszerti feliratokkal valo ellatas céljabol, mint
pl. markajelzés;
» Téglalap (négyzetes is) alakra torténd vagas;
» Kiilonféle miiveletek, amelyek kizardlag a fémben levd hibak feltarasara szolgalnak.

Szinté ide tartozik a barmilyen alaku - a téglalap vagy négyzet kivételével - és barmilyen méretli
sikhengerelt termék, feltéve, hogy mas vtsz. ala tartozd aruk vagy termékek jellemzdivel nem
rendelkezik.

Ide tartoznak tobbek kozott a "széles tekercsek", "széles laposaruk (in. univerzal lemez)" "lapok

" és "lemezek ".
E vtsz. alatt a "széles laposaru" olyan terméket jelol, amelynek keresztmetszete téglalap
alaki /nem négyzetes/, nincs tekercsben, zart formaszekrényben vagy univerzalis
hengermiiben négy oldalat melegen hengerlik, és amelynek vastagsaga legalabb 4 mm,
szélessége 600 mm vagy tobb, de nem haladja meg az 1.250 mm-t. fgy a "széles laposaruk"
sokkal egyenesebbek, oldalaik szabdlyosabbak és a szélikk élesebb, mint a "széles
tekercseké", "lapoké" vagy "lemezeké". Ezeket sohasem hengerlik Gjra, hanem a szerkezeti
acélmunkaknal stb. hasznaljak fel, az ¢élek tovabbi gépi megmunkalasa nélkiil. A "széles
tekercset" "lapot" és "lemezt" ingot, lemeztusko és lemezbuga meleghengerlésével allitjak
eld, amelyeket ezutan rendszerint keresztben vagy hosszaban elvagnak.
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A "széles tekercset" ugy lehet megkiilonboztetni a "laptol" és a "lemeztol", hogy mig azok
sikban helyezkednek el, a "széles tekercset" sikoldalukkal egymast fedd tekercselt alakban
hozzak be.
A melegen hengerelt "széles tekercset" felhasznalhatjak kozvetleniil mint "lapot", "lemezt"
vagy készithetnek belble "lapot", "lemezt", hegesztett csovet, szogvasat, idomot vagy
szelvényt.

Nem tartoznak ide azonban az olyan sikhengerelt aruk, amelyeket fémmel bevontak,
lemezeltek vagy plattiroztak vagy az olyanok, amelyeket nem fémes anyagokkal, mint pl.
festék, lakk vagy miianyag bevontak.

Nem tartoznak ide az olyan sikhengerelt termékek sem, amelyeket nemesfémmel plattiroztak.
Nem tartoznak ide tovabba az Gn. bordazott termékek, amelyeknek oldalnézete szogletes (pl.
négyzet, haromszog, vagy trapéz).

Figyelemmel kell lenni arra is, hogy négyzetestdl vagy téglalaptol eltérd alakt termék, nem

sorolhatd a 7211 vtsz. ald még akkor sem, ha szélessége 600 mm-nél kevesebb. Az ilyen termék
kapcsan a 7208 vtsz. vagy a 7209 vtsz. jon szdba.

3. és 5. sorszam: 7210 vtsz. és 7212 vtsz.

A tdblazat ezen sorszamai alatt taldlhatéak a sikhengerelt, legalabb 600 mm
sz€lességli/kevesebb mint 600 mm szélességli termékek vasbol vagy otvozetlen acélbol,
plattirozva, lemezelve vagy bevonva. A két meghatarozdsban minddssze a méretre vonatkozo
paraméter tesz kiilonbséget.

Ide ugyanolyan aruk tartoznak, mint amilyenek a 7208 vagy 7209 vtsz. ala tartoznak, de
plattirozva, lemezelve vagy bevonva kell lenniik. (ezen megmunkadlasok fogalmai
megtalalhatoak az értelmezo fogalmak kozt).

Azokndl az aruknal, amelyek tobbféle anyaggal vannak bevonva, lemezelve, vagy plattirozva,
az utolso eljarast kell figyelembe venni a besorolaskor. A kémiai feliiletkezelések azonban, mint
példaul a kromatozas, nem tekinthetdk utolso eljarasnak.

Nem tartozik ide:

A nemesfémmel plattirozott sikaru. (71. Acs.)

(Nemesfemmel plattirozott fém: olyan fémet jelent, amelynél nem nemesfém aljzatra egy vagy
tobb oldalon nemesfémet forrasztassal, keményforrasztassal, hegesztéssel, meleg hengerléssel
vagy hasonlo mechanikus eljardssal visznek fel. Ez a kifejezés — eltéro rendelkezés hianyaban
— magaban foglalja a nem nemesfémbaol késziilt, nemesfemratéttel ellatott (berakott) arut is.)

6. sorszam: 7213 vtsz.




A melegen hengerelt rad szabalytalanul felgéngyolt tekercsben meghatdrozdsa a fenti
definiciok kozt talalhato meg.

Ezeket az arukat (amelyek hengerhuzalként is ismertek) foként huzal htizdsara hasznaljak, de
mas célokra is felhasznaljak kiilonosen az épitdiparban (pl. 6sszehegesztett betonvashaloként),
anyacsavar készitéséhez, hideg huzashoz, stb. és hegesztd palcak készitésére. Ide tartoznak a
beton megerdsitd rudak és palcak; az ilyen arukat kidudorodasokkal vagy bevagasokkal
hengerlik (pl. fog, horony, perem), feltéve az ilyen radnak az altalanos keresztmetszete megfelel
a fenti definicidban meghatarozott mértani formak egyikének.

Az ilyen kidudorodas vagy bemélyedés egyediil csak arra szolgalhat, hogy biztositsa a betonnal
stb. torténd jobb kotését.

Nem tartoznak ide az ilyen tipust rudak és palcak, amelyek megerésitettek és meghatarozott
hosszusagura vagottak (7214 vtsz.).

7. sorszam: 7214 vtsz.

A ,,més rad” fogalma, valamint az e vtsz-nal meghatarozott megmunkalasi modok fogalmai
megtalalhatoak az értelmez6 fogalmak kozt.

Az e vtsz. ala tartozé rudat rendszerint meleghengerléssel vagy kovacsolassal allitjak el6
bugabol, lemeztuskobol, buzgatott ridbol vagy co6lopbdl; néha meleg huzassal vagy
melegextrudalassal.

10



Altalaban a rudat meg lehet kiilonboztetni mas hengerelt, kovéacsolt vagy huzott terméktdl,
mivel:

* Szabalyosabb ¢s jobban kidolgozott jellegli, mint a buzgatott rad, az eléhengerelt buga,
lemeztusko, gémbvas, lemezbuga és durvalemez. Atméréjiik egységes, és ha négyzet
vagy téglalap alaku, akkor ¢€lei €élesek. A vastagsaguk a szélességiikh6z viszonyitva
nagyobb, mint a 7208 vagy a 7211 vtsz.
ala tartozo6 termékeknél.

Az ide tartozd arukat a kovetkezo feliileti kezeléseknek vethetik ala:

* Revétlenités, maratas, lekaparas és mas eljaras az oxidacids réteg €s reve eltavolitasara,
amely a fém hokezelése alatt keletkezett.

* Durva bevonat alkalmazasa a termék rozsdasodas vagy mas oxidacio elleni védelemre,
szallitas kdzbeni csiszas megakadalyozésara, és kizardlag a mozgatds megkonnyitésére
pl. aktiv rozsdasodas elleni pigmentet tartalmazo festékek pl. minium, cinkpor,
cinkoxid, cinkkromat, vasoxid, (vas minium, ékszerész vasoxid) és a nem szinezett olaj,
zsir, viasz, paraffin viasz, grafit, katrdny vagy bitumen alapt bevonat.

* Kis fémrészek levalasztasa vizsgalati célokra.
Ide tartoznak még:
Rudak és palcak kidudorodd vagy bevagott hengerléssel (pl. fog, horony, perem), feltéve ha az
ilyen radnak az altalanos keresztmetszete megfelel a fenti fogalom meghatarozasban szerepld
mértani alakok egyikének; az ilyen kidudorodas vagy bemélyedés egyediil csak arra szolgalhat,

hogy biztositsa a betonnal, stb. torténd jobb kotését.

Rudak, melyeket hengerlés utan kiilon csavarnak, pl. a két vagy tobb hosszanti peremezével
hengerelt rudak, mely altal a ridnak csavarassal spiral format ad (acél- "csavaras"); és

Rud és palca, amelyen csak egyetlen perforalas van a szallitas megkonnyitése érdekében.

Ide tartozé termék példaul a vasbeton szerkezet betétjeként elokészitett betonacélok szalban
illetve méretre vagott formaban, vagy szabalyosan feltekert tekercsben.
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Nem tartoznak ide azonban:

Azok az aruk, amelyek két vagy tobb dsszecsavart radbol allnak (7308 vtsz.).
A radbol és palcabdl levagott olyan darabok, amelyek hossza nem haladja meg a legnagyobb

e

keresztmetszeti atmérdjét (7326 vtsz.).

8. sorszam: 7215 vtsz.

Ide tartoznak rudak ¢és palcak a 7213 vagy a 7214 vtsz. ala tartozok kivételével.

Az e vtsz. ala tartoz6 rudak lehetnek:

hideg formaléassal vagy hideg huzassal eldallitottak, vagyis azok, amelyeket hidegen
atnyomnak egy vagy tobb matrican keresztiil (hidegen huzott rudak), vagy pedig
koszoriilik vagy esztergaljak azokat (koszoriilt vagy kalibralt rudak).

kiilonféleképpen megmunkalhatjak (pl. befejez6é gyartasi, kikészitési miiveletek, furas,
kalibralas, mechanikus megmunkalds vagy tovabbi feliileti kezelés, mint amilyenek a
7214 vtsz. ala tartoz6 aruknal is megengedettek, mint pl. lemezelés, bevonas vagy
plattirozés), feltéve, ha ezéltal nem rendelkezik mas vtsz. ala tartozo aru vagy termék
jellegével.
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A hidegen formazott vagy huzott rudakat és palcakat szalanként szallitjak és igy meg lehet
kiilonboztetni a 7217 vtsz. alé tartozo huzaloktol, amelyek mindig tekercsben vannak.

Ide tartozd termékek példaul a vasbeton szerkezet betétjeként elokészitett betonacélok hajlitott
forméban.

T =

Nem tartozik ide:

Vasbol- vagy nem 6tvozott acélbol késziilt rad és palca meleg hengerlés utdn dsszecsavarva
(7214 vtsz.). Ureges farérud és palca (7228 vtsz.).

Azok az aruk, amelyek két vagy tobb hengerelt, dsszecsavart rudbol allnak (7308 vtsz.). Vas-
vagy acélbol késziilt elvékonyodo végl rud és palca (7326 vtsz.).

9. sorszam: 7216 vtsz.

Az e vamtarifaszam ala tartozo szogvas, idomvas ¢és szelvény meghatarozasanak leirdsa az
értelmezd fogalmak kozt szerepel.

Az ide tartoz6 szelvények legaltalanosabban ismert fajtai a H, I, T, nagy omega, Z és U (ideértve
a tekndvasat is), tompaszogii, hegyesszogl ¢és derékszogl (L) szogvasak. A sarkok lehetnek
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szogletesek vagy lekerekitettek, a szarak egyenléek vagy egyenlétlenek, és az €lek lehetnek
"hagymaalaktan duzzasztottak" is) hagymaélii szogvasak vagy hajoépitd gerendak).

Az idom-, szogvasat szelvényt rendszerint —meleghengerléssel, meleghtizassal,
melegextrudalassal vagy meleg kovacsolassal vagy buga, lemeztuské kovacsolassal allitjak eld.

Ide tartoznak az olyan aruk, amelyet hidegen formaltak vagy hidegen huztak és ide tartoznak az
olyan szdgvasak, idomvasak ¢€s szelvények, amelyeket egy hengermii tipusi gépen készitettek
vagy sajton lapot, lemezt vagy szalagot allitottak eld. Az ugynevezett "bordazott lap és lemez",
amelynek az oldalnézete szogletes, szintén ide tartozik.

A profil- vagy bordazott lemezeket altalaban homlokzatok burkolasara hasznaljak.

Az e vtsz. ala tartozd termékeket megmunkalhatjak: pl. farhatjak, lyukaszthatjdk vagy
csavarhatjak, vagy feliiletileg kezelhetik, pl. bevonhatjdk, lemezelhetik vagy plattirozhatjak,
feltéve, hogy ezaltal nem rendelkeznek mas vtsz. al tartozo aru vagy termék jellemzdivel. A
nchezebb szOgvasakat, idomokat és szelvényeket (pl. gerendatartd, fOtartd, oszlop és
fodémgerenda) hid-, épiilet-, hajo- stb. épitésnél; a konnyebb termékeket mezdgazdasagi
felszerelések, gép, gépjarmi, kerités, butor, toldajtd vagy fliggdnysin, esernydborda és szamos
mas arucikk gyartasaban hasznaljak.

A 7214 vamtarifaszamhoz tartoz6 magyarazat feliileti kezelésre vonatkozd eldirdsai ezen
termékekre is vonatkoznak.

Nem tartoznak e vtsz. ala:

Hegesztett idomvasak, szogvasak €s szelvények, és a szadpallo (7301 vtsz.), és a vasiti vagy
villamosvasuti palya épitdanyagok (7302 vtsz.). Epitdipari felhasznalasra elékészitett aruk
(7308 vtsz.).

Nem osztalyozhatdk ide a perforalt szogvasak és az Un. ,halfen” szogvasak, idomvasak ¢és
szelvények, amelyek a 7308 vtsz. ala tartoznak.

Nem tartozik ezen alszam ala a szerelvényekkel ellatott profillemez (7308 vtsz.).

10. sorszam: 7217 vtsz.

A huzal meghatarozasanak leirasa megtalalhat6 az értelmezd fogalmak kozt.

A huzalt féleg a 7213 vtsz. ala tartozd melegen hengerelt rudakbdl és palcakbol, alakado
szerszamon torténd athuzassal allitjak eld, de készithetik barmilyen mas hideg alakit6 eljarassal
(pl. hideghengerlés). A huzalt tekercsekben mutatjak be (nem egyenletes vagy egyenletes
tekercsben, tdmasztékkal vagy anélkiil).

A megmunkalt (pl. hullamositott) huzal e vtsz. al4 tartozik, feltéve, hogy nem rendelkezik mas
vtsz. ala tartozo aru vagy termék jellemzdivel.

A huzal, pl. textillel bevonva, ahol a vas- vagy acélmag a lényeges elem és a mas anyag csak
mint feddréteg vehetd figyelembe, (pl. vas- és acélhuzal kalapkeret gyartasahoz (divataruhuzal)
és szal, miivirdghoz vagy hajcsavarohoz) is ide tartozik.
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A huzal nagyon sok célra késziil, példaul kerités, szita, halo, szeg, kotél, tii, varrotl, szerszam
¢€s rugo gyartasara.

Azoknak az aruknak a besoroldsanal, amelyek tobbféle anyaggal vannak bevonva, lemezelve,
vagy plattirozva, az utolso eljarast kell figyelembe venni. A kémiai feliiletkezelések azonban,
mint példaul a kromatozas, nem tekinthetok utolsé eljarasnak.

Nem tartozik ide:

Fémfonal, fonal vagy zsineg fémhuzallal megerdsitve (56. Acs.).

Sodort huzal, kotél, kabel és a 7312 vtsz. ala tartoz6 hasonl6 aru. (7312 vtsz.: sodort huzal,
kotél, kabel, fonott szalag, heveder és hasonlo vasbodl vagy acélbol, az elektromos szigetelésii
kivételével)

Szogesdrot; egy oldalan lapos, csavart huzal (tiiskézve vagy sem), az a fajta, amelyet keritéshez
hasznalnak (7313 vtsz.).

"Kettds" huzal, amely a textil szovOszék nylist készitéséhez hasznélatos, és amelyet két
huzalfonatbdl a huzés utdn torténd forrasztassal készitettek, huzal lekdtozéshez, amelynek
egyik vagy mindkét vége kor vagy hurok alakban csavarodik (7326 vtsz.).

Bevont hegeszt6 elektroda (8311 vtsz.).

Furészfogakkal ellatott huzal, amelyet kartbevonatként hasznalnak (teljesen acélbol késziilt
kartbevonat) (8448 vtsz.).

Elektromosan szigetelt huzal (magaba foglalva a zomadancozott huzalt is) (8544 vtsz.).
Hangszerhar (9209 vtsz.).

11. sorszam: 7304 vtsz.

A cs6 és lireges profil meghatarozasanak leirdsa megtalalhat6 az értelmezd fogalmak kozt.

Ezen vtsz. arui koziil azok, amelyeknek a hosszusdga nem haladja meg a keresztmetszet
legnagyobb kiils6 méretének kétszeresét, nem tekintend6k csoveknek. Ezeket vagy
csOszerelvényeknek (7307 vtsz.) vagy alatéttarcsanak (7318 vtsz.) kell tekinteni.

Varrat nélkiili cs6 gyartasa: Alapanyaga altalaban ontdtt kovacstusko, folyamatosan ontott
szalbol darabolt test, eldnyljtott bugabol darabolt test vagy hengerelt rudbol darabolt test.
Lyukasztassal vastagfal csovet hoznak létre, a csdalak nyujtasa, kalibralasa, az atmérd és a
falvastagsag elérése érdekében.
Csogyarto technologidk:

* Mannesmann féle lyukasztd cséhengerlés: tomor rad forgd hengerek (kupos, hordd

alakt) kozott eldrehalad, kdzepén felszakad €s forgo tiiske csévé kalibralja.
» Pilger féle csényujtd hengerlés.
» Erhard féle csogyartas.
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Altalaban sima, fényes vagy polirozott kiilsd jellemzi 6ket, vagy ha meleg hengerléssel vagy
beszurassal allitottak elé (nyersdarab), akkor altalaban végeit durvan levagjak, kiilso feliilete
durva, nincs olajozva, festve, cinkkel bevonva.

Az e vtsz. ala tartozo6 csoveket €s lireges profilokat a kdvetkezo eljarasokkal lehet eldallitani:

*  Olyan tusko6 alaku kozbeeso termékek meleghengerlésével, melyek lehetnek akar tusko
alaktak, mint a hengerelt és lehantolt vagy hengerléssel, folyamatos dntéssel eldallitott
buga vagy gombvas.

* GoOmbvas melegen torténd extrudalasa (Ugine - Sejournet eljards) egy sajton iiveg vagy
mas csusztatdbanyag felhasznalasaval. Ez a modszer tulajdonképpen a kovetkezd
miiveleteket foglalja magaba: lyukasztés, tagitas vagy sem, és sajtolas.

+  Ontés vagy centrifugalis ontés.

* A formazé ontéforma folé helyezett tarcsa mélyhuzasa az eldallitott nyersdarab meleg-
hazésat kdvetden.

* Kovacsolas.

* Arudak gépi megmunkalasat hideg-huzas vagy hideghengerlés (hideg tomorités) koveti
(kivéve a 7228 vtsz. ala tartozo iireges furorudat).

Az e vtsz. ala tartozd termékeket bevonhatjak pl. milianyaggal vagy bitumennel kevert
iiveggyapottal.

Ide tartoznak a bordazott vagy bordas csovek és iireges profilok is, mint pl. hosszanti vagy
keresztirdnyban teljes egészében bordazottak vagy bordasak.

E vtsz. ala tartozo termékek fdleg az olaj vagy gaz csdvezetékek, az olaj vagy gazflrasnal
hasznalt béléscsovek ¢és farocsovek, vizmelegitokhoz, talhevitdkhoz, hdcserélokhoz,
kondenzatorokhoz, finomité kemencékhez, erdmiivi tapviz melegitokhdz késziilt csovek és
csOvezetékek, galvanizalt vagy fekete csovek (agynevezett gazcsovek) magas vagy kozepes
nyomasu gbzhoz, vagy épiiletekben levd gaz vagy viz elosztokhoz, valamint utcai gaz vagy
vizvezeték elosztd csovek. Haszndlnak még csoveket autd vagy gépjarmii alkatrészek
gyartdsdhoz, golyos, hengeres, kipos vagy tligorgds csapagyak gylriithez vagy mads
mechanikus felhasznalasra, allvanyozéashoz, csdszerkezetekhez vagy épitkezéshez.

Nem tartoznak ide:

Ontdttvas cs6 és a 7305 vagy a 7306 vtsz. ald tartozd vas- vagy acélcso.

Ontdttvasbol késziilt iireges profil és a 7306 vtsz. ala tartozd vasbol vagy acélbol késziilt iireges
profil.

Cso6- vagy csOvezeték szerelvény vasbol vagy acélbol (7307 vtsz.).

Hajlékony cs6 vasbol vagy acélbol szerelvénnyel is (beleértve a termosztatikus csérugot €s a
taguld csatlakozokat is) (8307 vtsz.). Elektromos vezeték szigeteldcso (8547 vtsz.).

Csobol és iireges profilbol késziilt specidlis felismerheté aru, pl. amelyeket az épiilet
szerkezetben torténd felhasznalasra készitettek el, a kozponti fiitdtest- csdszelvényei, kipufogd
vezeték belsdégésli dugattyis motorokhoz, stb.
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12. sorszam: 7306 vtsz.

A cs0 és iireges profil meghatarozasanak leirasa megtalalhato az értelmezd fogalmak kozt.

Ezen vtsz. arui koziil azok, amelyeknek a hosszusdga nem haladja meg a keresztmetszet
legnagyobb kiilsé méretének kétszeresét, nem tekintenddk csoveknek.

Az e vtsz. ala tartoz6 csoveket eléformalt, nyitott csé alaku, sikhengerelt termékekbdl allitjak
eld példaul hegesztéssel vagy szegecseléssel. Csdalakot lehet eldallitani:
- hosszirdnyban vagy spiralisan, folyamatosan hengerpar segitségével, tekercsben levo
sikhengerelt termékbdl; vagy
- hossziranyban, nem folyamatosan, sajt6 vagy hengerldgép segitségével, nem tekercsben
levé sikhengerelt termékekbdl.

A hegesztett arukndl a csatlakoz6 éleket toltéfém nélkiil, leolvasztd hegesztéssel, elektromos
ellendllassal vagy indukcids hegesztéssel hegesztik Ossze vagy fedett ivii hegesztéssel,
toltofémmel és hegesztOporral, vagy gaz véddanyaggal, hogy megel6zzék az oxidaciot. Ami a
szegecselt termékeket illeti, ott a csatlakozo élek atfedik egymast és szegecsekkel kapcsoljak
Ossze.

Az e vtsz. ala tartozo bizonyos hosszirdnyban hegesztett csovek hideg vagy meleghtizason vagy
hengerlésen mennek keresztiil, hogy kisebb kiilsé atmérdjii vagy falvastagsagl és sziikebb
mérettiirésii csoveket kapjanak. Ezek mellett a hideg megmunkalasi moddszerek mellett
kiilonbozo feliiletkezeléseket is végezhetnek, hogy fényezett feliiletet kapjanak.

Ide tartoznak a gaz- vagy olaj csévezetékek, olaj vagy gazkutak béléscsovel, hosszutavu
vizvezetékekhez, vagy szén, illetve més szilardanyag iszapszuszpenzidjanak elvezetésére
szolgalo vezetékhez késziilt csovek, csovek colopozéshez vagy szerkezeti tartooszlopok
éppugy, mint a hidroelektromos vezetékek rendszerint gytiriikkel megerdsitve.

Ide tartoznak még:

A kovacsolt hegesztéses csovek, amelyek ugy is ismertek, mint tompa illesztésti hegesztett
csovek.

Zart éli csovek, vagyis azok a csovek, amelyeknél az élek érintik vagy fedik egymast, és
amelyek nyitott cs6ként is ismertek. Azonban azok a termékek, amelyeken teljes hosszukban
végig nyilas van, mas vtsz-ok ala kell sorolni.

Csovek, amelyeknek a csatlakozo €leit csObilincesel kapesoljak dssze.

Csovek ¢és az iireges profilok miianyaggal vagy bitumennel kevert iiveggyapottal bevonva is,
valamint hosszéban vagy keresztben bordazva vagy bordésan is.

Nem tartoznak ide a 7304 vtsz-nal (10. sorszam), a ,,Nem tartozik ide” részben felsorolt
termékek.

13. sorszam: 7314.20 vtsz.
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Az e csoportba tartozo arukat altalaban fonassal, szovéssel, csomdzéssal stb. allitjak eld vas-
vagy acélhuzalbol kézzel vagy géppel. A gyartas hasonld a textiliparban alkalmazott
modszerhez (az egyszerli lanc- és vetiilékszovethez, kotott vagy hurkolt kelméhez stb.). E
csoportba tartozik a drotracs, amelyben a huzalokat az érintkezési pontokon Osszehegesztik
vagy kiilon huzallal 6sszekdtik, maguk az alaphuzalok lehetnek 6sszefonva is.

A "huzal" sz6 barmilyen keresztmetszet alakt hidegen vagy melegen alakitott olyan terméket
jelent, amelynek keresztmetszet mérete nem haladja meg a 16 mm-t, mint pl. a hengerelt huzal,
a lemezbdl levagott huzalpélca €s a lapos szalagok.

Ezen alszam ala tartozhat borddzott huzalbol késziilt racs, sodronyfonat, keritésfonat is,
amennyiben megfelel a megnevezésnél leirt valamennyi paraméternek (keresztezéseknél
hegesztve, legalabb 3 mm keresztmetszetii huzalbl, és lyukmérete legalabb 100 cm?).

Ezek az anyagok lehetnek tekercsben, végtelen szalagban (pl. szallitoszalagnak) vagy lapokban,
alakra vagva is; lehet kettd vagy tobb rétegii.
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